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Die hekannten Maschinen zum Ineinander- 
falten von Papierbiattern besitzen zum Teil 
die Einrichtung, dafi durch einen heweglichen 
Boden, der sich dem Amvachsen des Stapels 
5 entspfechendtin dem A'blegescbacht nach unten 
schiebt, ein Auseinanderfalten des Stapels ver- 
hindert wird und daB jeweilig der untere Tcil 
des Stapels wahrend des Betriebes durch ed no 
seitliche Offnung des Schachtes herausgenom- 

io men werden kann. Es ist dann ein Zerlegen , 
des Stapels iia einzelne Pakete, wie sie in den 
Handel kommen, erforderlich, was ein zeit- 
rauhendes Ahzahlen erforderlich macht. Man 
hat letzteres dadurch zu vermeiden versucht. 

15 daB man auf einem Drehtisch eine groBere 
Anzahl von Ablegeschachten anbrachte und 
jedesraal nach dem Falzen einer hestimmten 
Anzahl von .Blattern einen neuen Schaclit 
unter die Falzvorrichtung brachte. Dies er- 

ao fordert aber ein jedesmaliges Anhaiten der 
Maschine. 

Gegenstand d«er Erfindung ist eine Vorrich- 
tung, die ein leichtes Tremnen der Stapel in 
Pakete bestimmter Blattzahi ermoglicht Sie 

a5 besteht aus einem von der Falzvorrichtung an- 
getriehenen Zahlwerk, das mit einer Vorschu - 
vorrichtung verbunden ist, die jedesmal nach 
dem Falzen einer hestimmten Anzahl von 
Blattern eine dunne Platte in den Stapel ein- 

30 schiebt. Arbeitet man in der Weise, da8 man 
jedesmal einen Schacht fulit und dann einen 
neuen unterschiebt, so kann man durch diese 
Einrichtung die Arbeitsgange wesentlich ver- 
Iangern. Sollen dagegen bei ununterhroche- 

35 nem Arheitsgang die jjefalzten Blatter dem 
Schacht durch eine seitliche Offnung entnom- 
men werden, so ist noch eine Einrichtung er- 
forderlich, die verbindert, daB der im Schacht 
verbleiibende obere Teil des Stapels infolge 

40 des Gewichtes der Platten auseinanderfallt. 
In der Zeichnung ist Abb. i eine Seiten- 
ansicht und Abb. 2 eine Vorderansicht der 
Vorrichtung. Abb. 3 stellt Ednzelheiten dar. 
Zwei Papierbahnen 1 und 2 Iaufen fiber Zy- 

45 linder3 und 4 und werden datei durch eine 
nicht mit dargestellte Schneidevorrichtung in • 
ihrer Langsrichtung und durch Messer 5 an 
Zylindern6 und 7 in der Querricbtomg zer- , 



schnitten. Die Messer 5 sind so gegenein- 
ander versetzt, daB stets die vorangehende ^ 
Kante des einen Papierblattes mit der Mitte 
des anderen Papierblattes zusammenfallt. 
Nach dem Verlassen der ZyHnder 3 und 4 
werden die aufeinandterKegenden Papierblatter 
von schwingenden Hebeln9 und 10 erfafit, 55 
von den en stets der eine auf dem bereits ge- 
faizten Papierstapel aufliegt, wahrend der an- 
dere angehoten ist, wobei er in eine Ausspa- 
rung der Walze 3 ader 4 eintritt Durch die 
Hebel 9 und 10 werden die Papierblatter in 60 
ihrer Mitte zusammengefalzt und dabei ab- 
wechselnd ineinandergelegt und in einem 
Schacht 20, der sich unterhalb der Walzen 3 
und 4 hefindet, aufgestapelt. Die Hone des 
Schachtes 20 ist so bemessen, daB in ihm meh- 65 
rere Pakete von der Anzahl Blatter, die den 
Inhalt einer in den Handel zu bringenden 
Packung bilden sollen, ubereinander Platz fin- 
den. Am unteren Endedes Schachtes befindet 
sich ein beweglicher Boden 21, der durch ein 70 
Gegengewicht 22 nach oben gedruckt wird und 
den zum Falzen erforderlichen Gegendruck 
Hefert. 

Jedesmal nachdem die zu einer Packung he- 
stimmte Anzahl Blatter gefalzt ist, wird ge- 75 
mafi der Erfindung eine dunne Blechplatte in 
den Stapel eingeschoben. Das Einschieben 
geschieht selbsttatig durch eine Vorschubvor- 
richtung, die durch eine die Anzahl der ge- 
falzten Blatter abzahtende, verstellbare Zahl- 80 
vorrichtung in Bewegung gesetzt wird. In 
der gezeichneten Ausfuhrung ist die Anord- 
nung folgende: 

An der einen Seite der Falzvorrichtung be- 
findet sich unmittelbar uber dem Hebel 10 ein 85 
Tisch 24 von der Breite der Papierstapel. Zu 
seinen beiden Seiten laufen Forderketten 25 
iiber je ein loses Kettenrad 26 und ein Ketten- 
rad 27, das auf einer unter dem Tisch durch- 
laufenden WeHe 28 sitzt. Einer der Hebel 30. yo 
die die Schwinghebei 9 und 10 antreiben, 
tragt eine in einem SchHtz3i verstellbare 
Schaltklinke 32. Das Schaltrad 33. durch 
die Schaltklinke je nach der Einstelhmg lang- 
samer oder schneller fortgeschaltet wird, ist 95 
mit einem Zahnrad 34 verbunden, das uber 
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ein Zahnrad 35 eine Schei>l>e 36 antreibt. Ein 
Zahnrad 37, das zum Antrieb der Welle 28 
dient, ist durch eine aaisruckbare Kupplung 
mit einem Kettenrad 38 verbunden, das durch 
5 eine Kette39 von irgendeiner umlaufenden 
Welle aus in Urndrehung versetzt wdrdL Die 
Schei*be36 tragt am Umfang einen Stift42 
oder eine sonstige Vorricbtung, die die Kupp- 
Iung einruekt, sobaM sie auf diese trifft, und 
10 so das Rad 37 mit dem Kettenrad 33 kuppeit. 
Die Kupplung ruckt sich nach einer Urndre- 
hung selbsttatig wieder aus. 

Jede der Forderketten 25 tragt zwei Mit- 
nehmer 44 fund 45, die in der Ruhestellung die 
15 aus der Zeichnung ersichtiiche Stellung ein- 
nehmen. Die t)be rsetzungs verbal tnisse sind 
so bemessen, daB durch die einmalige Urndre- 
hung des iRades 37 der Matnehmer 45 an die 
Stelle des Mitnehmers 44 gefuhrt wird und 
20 umgekehrt. 

Auf dem Tisch 24 werden dunne Blechplat- 
ten 46 (Abb. 3) einzeln niedergetegt Ihre 
GroBe ist so .bemessen, daB sie zu beiden Sei- 
ten etwas *Sber den Tisch vorragen und da- 
25 her von den Mitnehmern 44, 45 erfafit wer- 
den. Nach Fertigstellung einer Packung, 
deren Bfotfczahl durch Einstellen der KHnke 
32 bestimmt wird, machtdas Rad 37 eine Um- 
drehung, wodurch die Mitnehmer 44 oder 45 
30 die Blechplatte 46 u^ber den in dies em Augen- 
blick auf dem Papierstapel aufliegenden Hebel 
10 an den im Entstehen begrifrenen Falz des 
obersten Blattes einschieben. 

Man kann nach dem Fullen des Schachtes 
35 20 die 'Maschine stillsetzen, den Stapel aus 
dem Scbacht herausnehmen und ihn mit Hilfe 
der eingelegten Piatt en in ein-zekien Fackun- 
gen zerlegen.. Sollten die -Blattstapel in be- 
kannter Weise seitlich aus dem Schacht ent- 
40 nommen werden, ohne daB ein Anhalten der 
Maschine <enf order lich ist, so wird der Schacht 
hierzu mit Offnungen 50 versehen. Wird aus 
diesen Ofrruungen ein Teil des Stapels ent- 
noramen, so ruckt der Boden2i unter dem 
45 Einflufl des Gewiohtes 22 nach ot>en und unter- 
stiitzt den noch dm Schacht befindlichen Teil 
des Stapels. Um zu Yerhindern, daB letzterer 
wahrend der kurtzen Zeit des Nachruckens des 
Bodens, wahrend der er nicht . von diesem 
50 unterstfitzt ist, auseinanderfallt, ist folgende 
Einrdchtung getroffen: 

An jeder Seite der Bodenplatte 21 sind 
neb-en dem Papierstapel zwei Stempel 53 und 
54 angebtracht, die durch die Bodenplatte hin- 
55 durchgeben und durch Gegengewichte 55 und 
56, die an Armen sitzen, die am der Boden- 
platte gelagert sind, nach oben gedruckt wer- 



' den. Die Blechplatten 46 Uegen mit ihren 
' aus dem Papierstapel vorsprkigendjen Enden 
; auf den Stempeln 53, 54 auf. Die Blechplat- 60 
ten 46 hafben in den Eoken Ausschnitte 58 oder 
59, durch die die Stempel 53 und 54 hindurch- 
gehen kormen. Die Ausschnitte befinden sich 
bei den auf einander f olgenden Platten an ver- 
schdedenen Seiten, so daB also, wenn z. B. die 65 
unterste Platte 46° auf dem Stempel 53 auf- 
ruht, der Stempel 54 durch ihre Ausschnitte 
hmdurchgeht und an der daruberliegendeu 
Platte 46* zair Ankge kommt Wird der 
unterste Stapel saint seiner Blechplatte 46 0 70 
seitlich herausgezogen, so wird der noch im 
Schacht 20 'befindlicheTeil des Stapels so lange 
vom Stapel 54 unterstiitzt und am Ausein- 
anderf alien verhindert, bis die Bodenplatte 21 
bis zur Platte 4c? gehaben worden ist Der 75 
f reigegebene Stempel 53 geht gleichfalls nach 
oben, geht durch die Ausschnitte der Platte 
46* hdndurch und kommt an der Platte 46* 
zur Anlage usw. Das Herausziehen der Sta- 
pel geschieht ahwechselnd nach der einen und 80 
der anderen Serite. 

In der Zeichnung ist nur eine Eintegevor- 
richtung fur die Platten 46 angegeben. Zweck- 
maBig word an jeder Seite der Maschine eine 
solche angefbracht, wobei beide Vorrichtungen 85 
von dem gledchen Zahlwerk angetrieben wer- 
den konnen, so daB sde ahwechselnd arbeiten. 
Da in diesem Falle die Platten 46 gegenein- 
ander versetzt zwisdhen die Packungen zu lie- 
gen kommen, brauchen sie nicht mit Aus- g 0 
sdhnitfcen 59, 59 versehen zu werden. . 

Patent-Anspruxhe : 

1. Abtegevorrichtung fiir Maschdnen 
zmm Ineinanderfaken von Papierblattern 95 
mit einem gegen den Stapel gedruckten 
beweglichen Boden und seitHchen Off nun- 
gen des Abiegeschachtes, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach_ dem Falzen einer 
bestimmten Anzahl von Blattern ein Zahl- i 0 j 
werk 1(32 ibis 36) eine Vorschubvorrich- 
tung (25) antreibt, die Platten (46) zwi- 
sdhen die Blatter schiabt, 0 

2. Aiblegevoriuchtung nach Patent- 
anspruch 1, gekenazeichnet durch Stut- 105 
zen (53* 54) 1 die von Gegengewichten 
durch die Bodenplatte (21) nach oben ge- 
druckt werden und die zwischengeschobe- 
nen Platten (46) an deren •Randern unter- 
stiitzen, wdbei die Platten (46) aibwech- 110 
selnd an verscMedenen Seiten mit Aus- 
schnitten (58, 59) versehen sind, so dafl 
jeweilig ein Stempelpaar bis zur daruber- 
liegenden Hatte <kirchtreten kann. 



Hierzu x Blatt Zeichnungen. 
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